Komponentlosning for skyddsrum

K11-101| Monterbar pelare K

Forfattare: Lars-Erik Holmberg och Bjorn Ekengren.

1.  Forutsattningar

1.1 Tillamplighet:
Tillverkning av monterbar pelare.

Figur K11-101a. Vy av monterbar pelare

1.2  Atgird:

Tillverkning av komponenter skall utforas enligt nedan fortecknade tillverk-
ningsmoment. Ett K 1 rubrikens hogra ruta, fortydligat under punkt 1.2,
innebdr att en skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad behorighet maste
anlitas vid tillimpning av denna komponentlésning. Om kvalificerad
skyddsrumssakkunnig ej krdvs dr rutan markerad med ett E. Ett E under
punkt 1.2 innebér att enbart egenkontroll av tillverkningsmomentet krivs.
Foljande tillverkningsmoment finns:

e Pelare 133/4,0 K11-101:1, se avsnitt 3.1 K
e Pelare 133/6,3 K11-101:2, se avsnitt 3.2 K
e Monteringsanvisning K11-101:3, se avsnitt 3.3 -
Bilagor:

e Ritning SR-P2-101
e Ritning SR-P2-102
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Komponentlosning for skyddsrum

1.3  Tillverkning:

Tillverkning av skyddsrumsspecifika komponenter far ske av den som upp-
fyller kraven enligt komponentlosning K00-101. Om tillverkningscertifikat
erfordras far tillverkning ej pébdrjas innan tillverkningscertifikat erhallits.
Om endast tillverkningsmoment markerade med E under punkt 1.2 skall
tillverkas behdvs inte tillverkningscertifikat.

1.4 Handlingar:
Fo6ljande handlingar hénvisas till i denna komponentldsning. Samtliga
handlingar finns tillgéngliga pa www.msb.se/skyddsrum.

e Typlosning T12-105
e Komponentldosning K00-101

2. Kvalitetssakring

2.1 Utforandekontroll:

Tillverkning av ingdende komponenter skall kontrolleras via egenkontroll
hos tillverkaren. Om det ar angivet ett K 1 hogra kolumnen under punkt 1.2
fortecknade tillverkningsmoment skall kontroll dven ske via kontroll utférd
av Skyddsrumssakkunnig. Egenkontrollen hos tillverkaren samt kontroll ut-
ford av Skyddsrumssakkunnig skall dokumenteras genom protokoll. Proto-
kollens utseende for ingdende delkomponenter redovisas i anslutning till
respektive tillverkningsmoment.
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3.
3.1

3.1

Genomforande

Tillverkningsmoment K11-101:1, pelare 133/4,0

lllustrationer:

Se ritning SR-P2-101.

3.12

Material:

Se ritning SR-P2-101.

3.
1
2.
3.
4
5
6.

7.
8.

3.14
1.

Arbetsutférande:
Foreskrifter pa ritning ersitts med nedanstdende anvisningar.
Toleranser enligt ISO 2768-1, toleransklass ¢ géller om ej annat anges.
Giéngtoleranser Skruv M48-6g, invindig ginga M48-6H.
Pelare tillverkas for aktuell rumshdjd enligt ritning SR-P2-101.
Pelare skall genom bestdende mirkning forses med uppgift om aktuell
lastkapacitet. Data for pelare framgar av bilaga E i SR.
Pelare skall tillverkas for teoretisk rumshdjd. Toleranser for verklig
hojd skall rymmas inom angivna vérden.
Korrosionsbehandling utfors enligt typlosning T12-105.
Mairkning utfors pa pelare.

Markning:
Mirkning  utfors med  uppgift om  certifieringsnummer,
certifieringsmérke, tillverkare, tillverkningsort, tillverkningsar och
tillverkningsnummer.
Tillverkningsnummer skall vara ett unikt nummer som identifierar varje
tillverkad komponent och kopplar den till tillverkarens journalforing.
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Tillverkningsmoment

K11-101:1

Dokumenterad egenkontroll utford av tillverkande foretag

Tillverkande foretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Ingaende matt efter ihopsvetsning

Svetsforband

Ytbehandling

Kontroll utford av skyddsrumssakkunnig

Namn:

SRG:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Ingaende matt efter ihopsvetsning

Svetsforband

Ytbehandling

K11-101
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3.2

3.21

Tillverkningsmoment K11-101:2, pelare 133/6,3

lllustrationer:

Se ritning SR-P2-102.

3.22

Material:

Se ritning SR-P2-102.

3.23
1.

2.
3.
4
5.

6.

7.
8.

3.24
1.

Arbetsutférande:
Foreskrifter pa ritning ersitts med nedanstdende anvisningar.
Toleranser enligt ISO 2768-1, toleransklass ¢ géller om ej annat anges.
Giéngtoleranser Skruv M48-6g, invindig ginga M48-6H.
Pelare tillverkas for aktuell rumshdjd enligt ritning SR-P2-102. Fotplét
skall dock utféras med matt 250x250x50.
Pelare skall genom bestdende mirkning forses med uppgift om aktuell
lastkapacitet. Data for pelare framgar av bilaga E 1 SR.
Pelare skall tillverkas for teoretisk rumshdjd. Toleranser for verklig
hojd skall rymmas inom angivna vérden.
Korrosionsbehandling utfors enligt typlosning T12-105.
Mairkning utfors pa pelare.

Markning:
Mirkning  utfors med  uppgift om  certifieringsnummer,
certifieringsmarke, tillverkare, tillverkningsort, tillverkningsér och
tillverkningsnummer.
Tillverkningsnummer skall vara ett unikt nummer som identifierar varje
tillverkad komponent och kopplar den till tillverkarens journalforing.
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Tillverkningsmoment

K11-101:2

Dokumenterad egenkontroll utford av tillverkande foretag

Tillverkande foretag:

Handlaggare:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Ingaende matt efter ihopsvetsning

Svetsforband

Ytbehandling

Kontroll utford av skyddsrumssakkunnig

Namn:

SRG:

Kontrollpunkt

Datum

Signatur

Ingaende matt efter ihopsvetsning

Svetsforband

Ytbehandling

K11-101
2016-12-24 6 (7)
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3.3 Tillverkningsmoment K11-101:3, monteringsanvisning

3.31 lllustrationer:

HAKTAPP TAK

y
PLAT | TAKET ﬁ % KORNMARKEN

MITT FOR VARANDRA

MONTERINGSSTANG

105

STALLSKRUV = P .
NYCKEL FOR JUSTERING

STYRHYLSA | AV STALLSKRUVEN
FOTPLAT

GOLV

MONTERINGSANVISNING

148

Figur K11-101b. Klisterdekal

3.32  Material:
Detalj Antal | Bendmning Material, Anmark-
dimension ning
1 1 Bestandig och sjalvhaftande 148x105 -
klisterdekal med plastad yta enligt mm
figur K11-101b Se figur
K11-101b

3.33  Arbetsutférande:
1. Klisterdekal (detalj 1) tillverkas enligt figur K11-101b.

2. Klisterdekal fastes pa pelare.
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HAKTAPP TAK

Det | Ant Benamning Material Mod r, Rin e | Anmérkning

1 1 STYROUBB L6 TYP 50/30, M’\éxSOl HAKSKRUV

2 1 TOPPLAT S235)RG2 PLS 150x10 L = 150

3 1 ROR DN 17175 ¢ 133x4.0 St35,8/1~SS 1330-05

4 1 BOTTENPLAT S235)RG2 PL 40

5 1 MONTERINGSSKRUV SS 2142 M48

6 1 STYRHYLSA SS 2172 ¢ 635x36 ROR

7 1 FOTPLAT S235)RG2 PLS 200x30 L = 200

8 1 ROR SS 2172 ¢ 133x4.0 ALT HALLFASTHETSKLASS
- 9 1 KOMPONENTMARKE SRVFS 19936
N TRYCKKRAFTSKAP ANGES

0 [ MONTERINGSANVISNING DETALJ L, SR 563

il 1| MONTERNGSSTANG S235JRG2 ¢ 20 L = 450

12 | 2 [KRAMLA K 500 10 VARMBOCKAS

3 1 LOCK S235JRG2 PL3 PLAT @ 70

% |1 HYLSA DIN 2458 635x2.9 ROR st 33

15 1 LASTFORDELNNGSPLAT S235JRG2 PL 20 L =220

%6 |1 GODKANNANDEMARKE KOPPLAT TILL CERTIFKAT

1 2 ST PER SKYDDSRUM

PR UNDERSIDA w

KORNMARKE
DJUP CA 15
TVARS HALET

REGLER: SKYDDSRUMSREGLER, SR.
BOVERKETS KONSTRUKTIONSREGLER BKR 94 OCH BSK 94.

CERTIFIKAT ENLIGT SRVFS 19936 ERFORDRAS FOR TILLVERKNING.
DAR EJ ANNAT ANGIVITS GALLER FOLJANDE:

MATTOLERANSER: IS0 2768-C

YTJAMNHET, PLANHET, VINKELTOLERANSER:  SS 81 73 04, KLASS N.
GANGTOLERANSER: - SKRUV M48-6g, INVANDIG GANG M48-6H.
UTFORANDEKLASS:  GB

SKARKLASS:  Sk2

SVETSKLASS:  WC

KORROSIONSSKYDD UTFORS PA VERKSTAD ENLIGT SKYDDSRUMSREGLER,
SR, AVSNITT 3:37.

KOMPETENS:  SVETSARE SKALL FOR AKTUELLT ARBETE HA GODKAND
KOMPETENS ENLIGT SS 06 52 01

PELARE SKALL GENOM BESTAENDE MARKNING FORSES MED UPPGFT OM
AKTUELL TRYCKKRAFTSKAPACITET.

PELARE SKALL TILLVERKAS FOR TEORETISK RUMSHOUD. B
TOLERANSER FOR VERKLIG HOJD SKALL RYMMAS INOM ANGIVNA VARDEN.

TRYCKKRAFTSKAPACITET ENLIGT BSK 94, 6:23, DLYCKSLAST.
MELLAN TABELLVARDENA KAN RATLINJG INTERPOLATION TILLAMPAS.

H (mm) 2100 | 2200|2300 | 2600| 2500 2600{ 2700| 2800/ 2900{ 3000|3100 | 3200 (3300 | 3400 3500| 3600| 3700(3800

Vikt (ko) 33,7(34,9(36,2|375|38,8|40,0(413 [42,6|43,8|451 [46,4|47,6|48,9]50,2|515 (52,7|54,0]55,3

NRed N» DIN 17175 |359 (356 (353 (349 | 346 |342 |338 |334 |329 |325 |320 |314 |309 (303 [297 [291 | 285 [278

NRed (kN) SS 2172|465 |459 (453 |44T | 440|433 |425 |417 |408 |399 |390 |380 |370 [360 (349 (339 328 318

STALLSKRUY NYCKEL FOR JUSTERING

STYRHYLSA AV STALLSKRUVEN

FOTPLAT e —

GOLv
MONTERBAR PELARE 133/4,0
RADDNINGS | MED ANSLUTNNG MOT BETONGBJALKLAG
MONTER'NGSANV'SN'NG N A VERKET SAMMANSTALLNING OCH DETALJER
L “48 L AV GRANSKAD AV DATUN
7 7 Gn/BE ‘ 1998-071-07
L 1:1 GODKAND AV SKALA RITNINGSNUNMER KNDR BET

E— BJURN EKENGREN 15, 12 SR-P2-101
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Det | Ant Benamning Material Mod r, Rin e | Anmérkning

1 1 STYROUBB L6 TYP 50/30, M’\éxSOl HAKSKRUV

2 1 TOPPLAT S235)RG2 PLS 150x10 L = 150

3 1 ROR DN 17175 ¢ 133x6.3 St35,8/1~SS 1330-05

4 1 BOTTENPLAT S235)RG2 PL 50

5 1 MONTERINGSSKRUV SS 2142 Mé4

6 1 STYRHYLSA SS 2172 ¢ 76,136 ROR

7 1 FOTPLAT S235)RG2 PL 45 L =220

8 1 ROR SS 2172 ¢ 133x6.3 ALT HALLFASTHETSKLASS
- 9 1 KOMPONENTMARKE SRVFS 19936
N TRYCKKRAFTSKAP ANGES

0 [ MONTERINGSANVISNING DETALJ L, SR 563

il 1| MONTERNGSSTANG S235JRG2 ¢ 20 L = 450

12 | 2 [KRAMLA K 500 10 VARMBOCKAS

3 1 LOCK S235JRG2 PL3 PLAT @ 70

% |1 HYLSA DIN 2458 635x2.9 ROR st 33

15 1 LASTFORDELNNGSPLAT S235JRG2 PL 20 L =220

%6 |1 GODKANNANDEMARKE KOPPLAT TILL CERTIFKAT

1 2 ST PER SKYDDSRUM
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REGLER: SKYDDSRUMSREGLER, SR.
BOVERKETS KONSTRUKTIONSREGLER BKR 94 OCH BSK 94.

CERTIFIKAT ENLIGT SRVFS 19936 ERFORDRAS FOR TILLVERKNING.
DAR EJ ANNAT ANGIVITS GALLER FOLJANDE:

MATTOLERANSER: SO 2768-C

YTJAMNHET, PLANHET, VINKELTOLERANSER:  SS 81 73 04, KLASS N.
GANGTOLERANSER:  SKRUV Mg4-6g, INVANDIG GANG M64-6H.
UTFORANDEKLASS: GB

SKARKLASS:  Sk2

SVETSKLASS:  WC

KORROSIONSSKYDD UTFORS PA VERKSTAD ENLIGT SKYDDSRUMSREGLER,

SR, AVSNITT 3:37.

KOMPETENS:  SVETSARE SKALL FOR AKTUELLT ARBETE HA GODKAND
KOMPETENS ENLIGT SS 06 52 01

PELARE SKALL GENOM BESTAENDE MARKNING FORSES MED UPPGFT OM
AKTUELL TRYCKKRAFTSKAPACITET.

PELARE SKALL TILLVERKAS FOR TEORETISK RUMSHOJD. .
TOLERANSER FOR VERKLIG HOJD SKALL RYMMAS INOM ANGIVNA VARDEN.

TRYCKKRAFTSKAPACITET ENLIGT BSK 94, 6:23, DLYCKSLAST.
MELLAN TABELLVARDENA KAN RATLINJG INTERPOLATION TILLAMPAS.

- H (mm) 2100 | 2200{ 2300 | 2600| 2500|2600
HAKTAPP TAK Vikt (kg) 492|511 |533 [55.1 [ 57,0590
Neg (kN) DIN 7175|555 |50 {545 539 [ 534 [528
BLAT | TAKET KURNMARKEN Npeg &N» S 2172|717 | 708 |699 | 688 | 677 | 666
MTT FOR VARANDRA
MONTERINGSSTANG
STALLSKRUV NYCKEL FOR JUSTERING
STYRHYLSA AV STALLSKRUVEN
FOTPLAT i i _ i i
GOLV
MONTERBAR PELARE 133/6,3
RADDNINGS | MED ANSLUTNING MOT BETONGBJALKLAG
MONTERINGSANVISNING L A VERKET SAMMANSTALLNING OCH DETALJER
L ‘V’a L AV GRANSKAD AV DATUM
7 Gn/BE ‘ 1998-071-07
L 1 1 GODKAND AV SKALA RITNINGSNUNMER KNODR BET

15, 12 SR-P2-102

BJORN EKENGREN
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