Typldsning for atgard i skyddsrum

T03-402 | Skyddsdorr reglas med uppatgaende rorelse E

Forfattare: Lars-Erik Holmberg och Bjérn Ekengren.
1. FOrutséattningar

1.1 Tillamplighet:
Denna handling beskriver hur stangningsvred andras sa att stangning sker
med nedatriktad rorelse pa vredet.

1.2 Atgard:

Befintligt dorrblad i skyddsrum reglas felaktigt med uppatgaende rorelse pa
vredet. Stangningsbeslaget justeras enligt nedan.

Féljande alternativ finns:

Benamning Avsnitt Behdrighet Projekterings-| Utférande-
handlingar kontroll
T03-402:1 3.1 E - E
T03-402:2 3.2 E - E

1.3 Granskning:

Ett K i rubrikens hogra ruta respektive under punkt 1.2 innebdr att en
skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad behdrighet maste anlitas vid
tillampning av denna typldsning. Om ett E ar markerat krévs ej kvalificerad
skyddsrumssakkunnig. | de fall bade K och E férekommer i typlosningen
markeras rutan med K/E.

1.4  Tillverkning:

Vid behov av skyddsrumsspecifika komponenter som anges i typlésningen
far tillverkning av dessa ske av den som uppfyller kraven enligt kompo-
nentlosning K00-101. Komponent utan anvisad komponentlosning far till-
verkas utan tillampning av komponentldsning K00-101.

1.5 Handlingar:
Foljande handlingar hanvisas till i denna typlosning. Samtliga handlingar
finns tillgangliga pa www.msb.se/skyddsrum.

e Typlosning TOO0-101
e Typlosning T12-105
e Komponentlésning K0O0-101

1.6 Normalkostnad:
Bedomd normalkostnad for utforande av nedan visade typlosning framgar
av typlésning T00-101.
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2. Kvalitetssakring

2.1 Projekteringskontroll:

Vid markering med P i tabell under punkt 1.2 skall kompletterande
projekteringshandlingar anpassade till det aktuella objektet upprattas och
redovisas i enlighet med SR. Oberoende granskning och kontroll skall
utféras av en skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad behdrighet.
Skyddsrumsintyg skall utfardas till den byggande innan arbetet far utforas. |
ovriga fall krdvs inga projekteringshandlingar.

2.2 Utforandekontroll:

Vid markering med K i tabell under punkt 1.2 skall fardigt utférande
granskas och godkannas av skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad
behorighet. Den sakkunnige skall utfarda ett skyddsrumsintyg med innehall
enligt foljande:

| 6vriga fall krévs ingen utférandekontroll och skyddsrumsintyg behdver ej
utférdas.
3. Genomforande

3.1 Doérrblad 1961 - 1967

3.11 Illustrationer:
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Figur T03-402a. Vy av doérrblad 1961-1967 med stéangningsbeslag ratt utfort.
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Figur T03-402b. Vy av stangningsbeslag 1961-1967.
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Figur T03-402c. Sektion genom stangningsbeslag 1961-1967.

3.12 Material:

Detalj Antal Benamning Material, Anmark-
dimension ning
1 2 Kilformad lasklack. Se figur S235 -
T03-402a-c Matt lika
befintliga

T03'402 I/ Myndigheten for
samhallz
2016-06-15 3 (6) 7/ reeain




Typldsning for atgard i skyddsrum

3.13  Arbetsutfoérande:

Svetsning utfors enligt typldsning T12-105.

2. Befintliga stoppklackar kapas jams med inféastningsplatta i karm.

Stoppklackarna vandes och svetsas fast i karm sa att stangning kan

ske med nedatriktad rorelse pa vredet. Svets a4 runt om.

Nya kilformade lasklackar (detalj 1) lika befintliga tillverkas.

Befintliga lasklackar slipas ned.

Nya kilformade lasklackar (detalj 1) svetsas till dorrblad. Svets a4

runt om.

6. Justering av lasklackar genom slipning utfors sa att stangning av
dorrblad medfor att dorrbladet sluter tatt mot tatningslisten.

7. Komplettering av rostskyddsbehandling pa bearbetade stalytor utfors

enligt typldsning T12-105.
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3.2 Dorrblad 1968 - 1991
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Figur T03-402d. Vy av doérrblad 1968-1991 med stéangningsbeslag ratt utfort.
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Figur T03-402e. Vy av stangningsbeslag 1968-1991.
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Figur T03-402f.  Sektion genom sténgningsbeslag 1968-1991.

3.22 Material:

Detalj | Antal Benamning Material, Anmark-
dimension ning
1 2 | Kilformad lasklack Se figur S235 -
T03-402d-f Matt lika
befintliga
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3.23

=

10.

Arbetsutforande:

Svetsning utfors enligt typldsning T12-105.

Ovre ursparing pa handtagssidan vidgas uppét 50 mm. Detta innebar
att befintligt plattstal i Gverkant avlagsnas och ovanforliggande
betong bortbilas till ratt niva.

Nedre ursparing pa handtagssidan vidgas nedat 50 mm. Detta
innebar att befintligt plattstal i underkant avlagsnas och nedan-
forliggande betong bortbilas till ratt niva.

Matt pa kilformad lasklack (detalj 1) uppmaétes efter utseende pa
befintlig karm.

Ny kilformad lasklack (detalj 1) tillverkas lika befintliga.

Befintliga felvanda kilformade lasklackar pa handtagssidan slipas
ned.

Nya lasklackar (detalj 1) svetsas fast i vidgade utsparningar pa
handtagssidan.

Befintliga stoppklackar kapas jams med dorrblad och vandes samt
svetsas fast i lage sa att stangningsvred kan stangas med nedat-
gaende rorelse. Svets utfors som kalsvets med svetsmatt a4 runt om.
Lasklackar (detalj 1) slipas sa att stangningsvred kan stangas till ratt
lage.

Komplettering av rostskyddsbehandling pa bearbetade stalytor utfors
enligt typldsning T12-105.
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