Komponentlosning for skyddsrum

A06-101

Stotvagslucka

Detta dokument beskriver hur tillverkning av stotvagslucka skall ske.
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Bakgrund:
Ny stotvagslucka skall anordnas.

Giltighet:

Styckeproduktion far ske utan sarskilt tillverkningscertifikat fran MSB
forutsatt att kraven i denna handling uppfylls.

Ingdende komponenter skall utféras som styckeproduktion for aktuellt
skyddsrum i enlighet med tillverkningsritningar fortecknade i tabell och
tillverkningshandling SR-00-101 (Allmanna krav vid styckproduktion).

A06-101 Totalt 11 sidor % SRR
samhilisskydd
2016-07-15 1 (2) 7 i vereinon



Komponentlosning for skyddsrum

Kvalitetssakring:

Tillverkning av ingdende komponenter skall kontrolleras. Kontrollen utférs
dels via egenkontroll hos tillverkaren, dels via kontroll utférd vid prov-
montage i skyddsrummet. Egenkontrollen hos tillverkaren skall dokumen-
teras genom protokoll. Sérskild kontrollplan skall upprattas i samrad med

MSB.

Forteckning 6ver ingaende handlingar Antal
sidor

Bultad stotvagslucka 1,0-3,0 MPa Ritningsforteckning SR-L1-001 1

Bultad stotvagslucka 1,0-3,0 MPa sammanstallning och SR-L1-101 1

detaljer

Bultad st6étvagslucka 1,0-3,0 MPa Teknisk bestammelse SR-L1-201 5

Bultad stotvagslucka 1,0-3,0 MPa gangjarn SR-L1-301

Bultad stotvagslucka 1,0-3,0 MPa draghandtag SR-L1-302 1

A06-101 Totalt 11 sidor
2016-07-15 2(2)

Myndigheten far
samhilissiydd
oth beredskap




A06-101

RITNINGSFORTECKNING

BULTAD STOTVAGSLUCKA FOR PLACERING | VAGG
1,0 MPa - 3,0 MPa

Denna ritningsférteckning och tilhérande ritningar har omarbetats med avseende pa
nya standarder, svetsbeteckningar m.m. i samband med byte till SRVs
ritningsnummer.

Ritn. nr. Rev. |Benamning Datum Rev. datum
SR-L1-001 Ritningsforteckning 1998-04-30

SR-L1-101 Sammanstallning 1998-04-30

SR-L1-201 Teknisk bestdmmelse 1998-04-30

SR-L1-301 Gangjarn 1998-04-30

SR-L1-302 Draghandtag 1998-04-30

DATUM : 1998-04-30 Bultad st6tvagslucka ANDR.BET :
UPPGJ : FE/OF For placering i vagg ANDR.DATUM :

GODK 1,0 MPa - 3,0 MPa SIDA 1 (1)

Ritningsforteckning

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-L1-001
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A06-101

TEKNISK BESTAMMELSE

BULTAD STOTVAGSLUCKA FOR PLACERING | VAGG

1,0 MPa - 3,0 MPa

Denna tekniska bestammelse och tilhdrande ritningar har omarbetats med avseende
pa nya standarder, svetsbeteckningar m.m. i samband med byte till SRVs

ritningsnummer.

Bendmning Ritn. nr.

Teknisk bestammelse |SR-L1-201

Ritningsforteckning SR-L1-001

DATUM : 1998-04-30 Bultad st6tvagslucka ANDR.BET :

UPPGJ : FE/OF For placering i vagg ANDR.DATUM :

GODK 1,0 MPa — 3,0 MPa SIDA :1(5)
Teknisk bestdmmelse

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-L1-201




A06-101

1. TEKNISKT UNDERLAG
1.1 Ritningar enligt sarskild ritningsférteckning for aktuell lucka.

1.2 Allmanna tekniska leveransbestdammelser for stalprodukter enligt
SS-EN 10 025+A1.

1.3 Boverkets handbok om stalkonstruktioner BSK 94.

14 Skyddsrumsregler SR.

1.5 SS 81 73 04 Dorrar- Ytterddrrar- Klassindelning och fordringar (Del av).

1.6 Toleranser enligt SS-ISO 2768.

1.7 | produkten ingdende material och element ar normalt ej bundna till visst fabrikat.

| de undantagsfall fabriksangivelse dndock férekommer kan tillverkaren, efter anmalan till
Raddningsverket, fa medgivande att anvénda annat likvardigt fabrikat.

Om Raddningsverket for arendets bedomning sa pafordrar skall tillverkaren skriftligen avge
teknisk dokumentation betr likvardigheten.

2. BESKRIVNING AV PRODUKTEN
Luckan ar avsedd for vertikal ingjutning i vagg. En lucka bestar av karm samt luckblad.

Luckan kan tillverkas med varierande dagermatt, dock med minimimatt
B =600, H = 600 och maximatt B = 800, H = 1000.

Luckbladet, som ar tillverkat av 25-50 mm plat, &r med tva justerbara gangjarn upphangt i
karmen. Luckbladets ansattning och lasning mot karmen sker med ett varierande antal skruv.
Karmen &r i anslagsplanet férsedd med en packning av kloroprenegummi. Karmen ar férsedd
med demonterbara férankringsjarn.

21 Hoger- resp vansterhangning
Luckan tillverkas normalt hogerhangd enligt ritning. Om vansterhangd lucka Onskas,
vands den hdgerhangda 180° vid ingjutning.
Nagon tillverkningsskillnad mellan hégerhangd och vansterhangd lucka finns ej.

3. PRODUKTBESTAMMELSER

3.1 Egenskaper

Dorr tillverkas i utforandeklass GC.

Stalmaterial, dar ej annat angives i ritningarna, skall vara stal S235JRG2. Tillverkaren skall pa
anfordran kunna forete verksattest att kvalitetsfordringarna uppfylls.

3.2 Ytbehandling utféres enligt Skyddsrumsregler SR.

DATUM : 1998-04-30 Bultad st6tvagslucka ANDR.BET :
UPPGJ : FE/OF For placering i vagg ANDR.DATUM :
GODK 1,0 MPa — 3,0 MPa SIDA :2(5)

Teknisk bestammelse

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-L1-201
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3.3 Infettning
Samtliga gangor och glidytor infettas val med rostskyddsfett.

3.4 Skruvar
Samtliga skruvar skall vara av varmforzinkat utférande Fe/Zn 45 enligt SS 3192,
Miljoklass: Klass 4.

3.5 Tatningslist
Tatningslist skall vara tillverkad av brandhardad kloroprengummi med shore 60.
Limning av tatningslist, se punkt 4.6.

4. TILLVERKNING

4.1 Allmanna bestdmmelser

41.1 For leveranskontroll av stalmaterial galler pkt 1.2.

4.1.2 Tilldtna mattoleranser enligt SS-ISO 2768-c, dar ej annat angives.

4.1.3 Fortillverkning géller i tilldampliga delar i pkt 1 angivna normer och bestdmmelser. Planhet,
ratvinklighet och ytjamnhet enligt SS 81 73 04, klass N.

4.2 Karm
Karm ar tillverkad av stalprofiler. Anliggningsytor for tatningslisten efterarbetas sa att full
anliggning erhalles. Sadan svetsfoljd, som ger ett minimum av svetsspanningar och
deformationer, skall valjas.

4.3 Luckblad
Med hansyn till luckans funktion ar det av storsta vikt att planhetskraven innehalls.
Maskinskurna kanter skall efterputsas. Anslagsytor skall vara fria fran svetsloppor. Betr
gangjarnens hal, se pkt 4.4.

4.4 Gangjarn
Halen for gangjarnens fastsattning uppmarkes noggrant sedan luckbladet passats in i karmen
sa att avsett spel runt om erhallits samt sedan gangjarnen noga passats in i vridcentrum.
Vid montering av gangjarnen skall sddan noggrannhet iakttagas att jamnast maéjliga fordelning
av den vertikala belastningen erhalls pa de bada gangjarnen.
Gangjarnens fastskruvar atdrages med momentnyckel till min 350 Nm.

4.5 Svetsning
Svetsning utféres som metallbagsvetsning och far endast utféras av svetsare som innehar
godkand kompetens enligt BSK 94 8:45. For karm skall sadan svetsfdljd valjas som ger
minsta svetsdeformationer.
Svetselektroder skall uppfylla fordringarna enligt 1agst SS-EN 499.
Svetsforband utfors enligt svetsklass WC i BSK 94, 8:13.

DATUM : 1998-04-30 Bultad st6tvagslucka ANDR.BET :

UPPGJ : FE/OF For placering i vagg ANDR.DATUM :

GODK 1,0 MPa — 3,0 MPa SIDA :3(5)

Teknisk bestammelse

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-L1-201
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For termiskt skurna ytor galler skarklass Sk2 BSK 94, 8:12.

Redovisning av svetsar enligt SS-ISO 2553.

4.6 Limning
Limning av tatningslist skall ske med lim som godkants av tatningslistleverantér. Vid
férbehandling och utférande skall fabrikantens rekommendationer noggrant efterféljas.
5. MARKNING
Markning ska utforas enligt gallande regel for certifierade skyddsrumskomponenter.
Markskyltar placeras pa bade karm och dérrblad, och pa sadan stélle att de kan avlasas efter
montage.
6. FORSANDNING
Luckan skall levereras med luckblad och karm i hopmonterat skick och med I&sskruvarna
iskruvade.
Forankringsstangerna buntas i knippen och fastes pa lampligt satt till karmen sa att de ej kan
férkomma.
For att forhindra forskjutningar av luckbladet under transport samt vid ingjutning skall lampliga
passmellanlagg inlaggas mellan luckblad och karm. Antalet passmellanlagg skall vara minst 2
st langs varje randlinje hos luckbladet.
Totala transportvikten utmarks med tydliga siffror pa val synlig plats.
7. KONTROLL
Kontroll (utéver Grundkontroll enligt BSK 94, 9:63) skall minst omfatta:
a) Mottagningskontroll av féreskrivet material utfors i enlighet med
BSK 94, 9:2.
Tillverkaren skall pa anfordran kunna forete verkscertifikat pa ingaende stalmaterial
samt protokoll 6ver féretagen gjutgodskontroll.
b) Kontroll av luckans planhet, mattriktighet och allmanna utférande.
Anslagsplanen kontrolleras betr ytjamnhet och planhet enligt pkt 1.5.
Dagermatten mats separat och diagonalt.
Svetsar kontrolleras betraffande det fackmassiga utférandet. Svetsar i anslagsplanet
skall vara val slipade och fria fran svetsloppor.
c) Kontroll av l&sskruvarna avseende utférande, montering, funktion o dyl.
d) Kontroll av ytbehandling och infettning.
Ytbehandlingen skall vara jamnt utférd och fri fran rinningar och blasor.
DATUM : 1998-04-30 Bultad st6tvagslucka ANDR.BET :
UPPGJ : FE/OF For placering i vagg ANDR.DATUM :
GODK 1,0 MPa — 3,0 MPa SIDA 14 (5)

Teknisk bestammelse

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-L1-201
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Skikttjockleken uppmats pa ett antal punkter. Tjockleken far icke underskrida givna
varden.

e) Innan luckan levereras fran verkstaden skall funktionsprov utféras med luckblad och
karm monterade i upprest lage. Harvid gors erforderliga justeringar med avseende pa
passning, gang samt lasskruvarnas funktion.

f) All provning skall dokumenteras i kontrolljournal.
8. ANVISNINGAR FOR BYGGNADSPLATSEN
8.1 Mottagningskontroll och foérvaring

Noggrann mottagningskontroll av luckan skall utféras pa platsen. Eventuella felaktigheter
(transportskador etc) skall ovillkorligen atgardas fore ingjutningen. Forvaring pa arbetsplatsen
skall ske med sadan omsorg att funktions- och ytbehandlingsskador ej uppstar.

8.2 Ingjutning

Om mojlighet finns skall luckbladet sitta kvar i karmen vid ingjutningen. Detta forfarande ar ur
passningssynpunkt det mest fordelaktiga. Karmen insatts noggrant i lod och fastes till
gjutformen samt injusteras sa att den ej skevar i nagon led. Luckan funktionsprovas med
avseende pa gang, lasskruvar och 6vriga passningar. Karmens forankringsskruvar igdngas
och haftsvetsas i ett antal punkter till omgivande armering, sa att fullgod fixering erhalls under
gjutningen.

Luckspringor skyddas under ingjutningen med plastfolie (exempelvis el-tape).

Luckbladet far ej 6ppnas forran tidigast 7 dygn efter gjutningen.

Om luckbladet av olika skal ej kan vara monterat under gjutningen skall demonteringen géras
genom att gangjarnstapparna urtages. Genom detta férfarande bibehalls injusterad passning
luckblad-karm. Karm uppstampas med nddigt antal stravor for att deformation ej skall ske

under gjutning. Tatningslist och anliggningsytor skyddas under gjutningen med plastfolie.

Luckbladet far ej monteras forran tidigast 7 dygn efter gjutning.

DATUM : 1998-04-30 Bultad st6tvagslucka ANDR.BET :
UPPGJ : FE/OF For placering i vagg ANDR.DATUM :
GODK 1,0 MPa — 3,0 MPa SIDA :5(5)

Teknisk bestammelse

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-L1-201
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